Boletim Técnico
NAVALPOXI DF 74 INTERNAMAL

DESCRIGAO DO PRODUTO:
Primer epéxi de dois componentes curado com poliamida, de elevada espessura, com
alto teor de sélidos, baixo VOC, com pigmentagao anticorrosiva fosfato de zinco.

RECOMENDAGCOES DE USO:

Para fornecer protecao a longo prazo para estruturas de ago expostas a ambientes
agressivos. Sua caracteristica de alta espessura permite reduzir o numero de deméaos
oferecendo economia de custo. Recomendado para pintura de estruturas metalicas,
pintura de maquinas e equipamentos novos e manutencao industrial. Compativel com uma vasta gama de
revestimentos epdxi e poliuretano para repintura.

INFORMACOES PRATICAS:

Cor: Cinza N 6,5

Acabamento: Fosco

Volume de Sélidos: 74% + 2%

Espessura: 100-300 micrometros seco, equivalente a 135-406 micrometros umido.

Rendimento Teodrico: 4,9 m?%litro com espessura seca de 150 micrometros.

Rendimento Pratico: Considerar os fatores de perda apropriados

Método de Aplicacao: Pistola Airless, Pistola Convencional, Trincha, Rolo.

Proporgcao da Mistura: 15 parte(s) : 1 parte(s) por volume

Prazo de Validade: 24 meses a 25°C.

Resisténcia ao calor seco: Temperatura maxima 120 °C. O produto mantém as suas propriedades fisicas
e quimicas até a temperatura de 120 °C porém, a partir de 60°C, poderao ocorrer variagdes na cor e brilho
da tinta.

Tempo de Secagem Intervalo de Repintura com os produtos
recomendados

Temperatura Ao toque Completa Minimo Maximo

10°C (50°F) 4 horas 12 horas 24 horas 6 meses

15°C (59°F) 2 horas 9 horas 16 horas 6 meses

25°C (77°F) 60 minutos 6 horas 12 horas 6 meses

40°C (104°F) 30 minutos 4 horas 8 horas 6 meses

DADOS REGULAMENTARES

Ponto de Fulgor: Parte A 23°C (73°F); Parte B 23°C (73°F); Misturado 23°C (73°F)
Peso do Produto: 1,75 kg/l (12,5 Ib/gal)

VOC: 1.50 Ib/gal (180 g/It) Método EPA 24

Consulte a seg¢ao Caracteristicas do Produto para obter mais informagdes.

PREPARAGAO DA SUPERFICIE:

Todas as superficies a serem revestidas devem estar limpas, secas e isentas de qualquer contaminagao.
Antes de aplicar a tinta, as superficies devem ser todas avaliadas e tratadas de acordo com a norma

ISO 8504:2000. Os 6leos e graxas devem ser removidos de acordo com a norma SSPC-SP1 - Limpeza
com solvente.

Limpeza por jateamento abrasivo ao padrao Sa2’4 (ISO 8501-1:2007) ou SSPC-SP6. Se ocorrer oxidagao
entre o jateamento e a aplicacdo do Navalpoxi DF 74, a superficie deve ser jateada novamente de acordo
com o padrao visual especificado. Os defeitos superficiais revelados pelo processo de limpeza por
jateamento devem ser nivelados, preenchidos ou tratados da forma adequada.
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Boletim Técnico
APLICACAO INTERNAMAL
Mistura: O produto é fornecido em duas embalagens que formam uma unidade.

Misturar sempre uma unidade completa nas proporgdes fornecidas. Uma vez que a unidade for misturada,

ela deve ser utilizada dentro do prazo de validade especificado na embalagem.

(1) Agitar a Base (Parte A) com um agitador mecanico/pneumatico.

(2) Agitar o Agente de Cura (Parte B) com um agitador mecanico/pneumatico.

(3) Juntar o conteudo total do Agente de Cura (Parte B) a Base (Parte A) e misturar completamente com

um agitador elétrico.

Proporgao da Mistura: 15 parte(s) : 1 parte(s) por volume

Vida Util da Mistura: 10°C (50°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
10 horas 8 horas 6 horas 4 horas

Tempo de indugao (25°C): Nao necessita tempo de indugéo.

Pistola Airless: Usar Airless: Utilizar minimo bomba 60:1 / Pessao do fluido: 2000 — 3000 psi / Mangueira:
4" de didmetro interno / Bico: 0,017” - 0,025” / Diluigdo: Max. 5%

Pistola de ar (convencional): Pistola: JGA 502/3 Devilbiss ou equivalente / Bico de fluido: EX / Capa de
ar: 704 Pressao de atomizacgéo: 50 - 70 psi Pressao no tanque: 10 - 20 psi Diluicao: 10%

Trincha: Recomendado somente para retoques de pequenas areas ou “stripe coat” (parafusos, porcas,
corddes de solda, cantos vivos e retoques).

Rolo: Adequado - apenas para pequenas areas
Diluente: Diluente NTC EPX 200.

Proporg¢ao de diluigdo: O necessario até 10%, em volume.

Nota: A quantidade de diluente pode variar dependendo das condi¢cbes do ambiente durante a aplicagcdo
e do equipamento usado. Somente adicione o diluente apés completa mistura dos componentes A + B. A
quantidade de diluente pode variar dependendo do tipo de equipamento utilizado e das condi¢bes do
ambiente durante a aplicagdo. Excessiva diluicdo da tinta podera afetar a formacédo do filme, o aspecto e
dificultar a obtencdo da espessura especificada.

Solvente de Limpeza: Diluente NTC EPX 200

Interrupgdes do Trabalho:

Nao deixar acumular produto nas mangueiras, pistola ou equipamento de pulverizagao.

Lavar cuidadosamente todo o equipamento com Diluente NTC EPX 200.

Uma vez que as unidades de tinta forem misturadas elas nédo devem voltar a ser guardadas e, em casos
de interrup¢des de trabalho prolongadas, aconselha-se o reinicio do mesmo com unidades recentemente
misturadas.

Limpeza: Limpar todos os equipamentos imediatamente apds o uso com o Diluente NTC EPX 200.

E uma boa pratica de trabalho lavar periodicamente o equipamento de pulverizacdo durante o curso do dia
de trabalho. A frequéncia de limpeza ira depender da quantidade pulverizada, da temperatura e do tempo
decorrido, incluindo interrupgbes. Todos os materiais excedentes e embalagens vazias devem ser
eliminados de acordo com os regulamentos/legislacédo regionais.
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Boletim Técnico
CARACTERISTICAS DO PRODUTO INTERNAMAL
O Navalpoxi DF 74 ¢ ideal para utilizagdo em sistemas destinados a ambientes

guimicos onde os materiais a base de zinco podem estar sujeitos a ataque, tanto em condi¢des acidas

como alcalinas.

Deve-se evitar a aplicacao excessiva pois os filmes espessos nao constituirdo um substrato tdo bom para
a adesao do revestimento depois de algum tempo quanto a pelicula com a espessura recomendada.

A aplicacao de espessura excessiva de Navalpoxi DF 74 prolongara tanto os periodos minimos entre
aplicacbes de varias demaos como os tempos de manuseio e podera prejudicar as propriedades a longo
prazo das mesmas.

Para condi¢des otimas de aplicagao e secagem, a temperatura do ar e do substrato devem ser superiores
a 10°C (50°F) e a umidade relativa do ar inferior a 85%. Uma boa circulagdo de ar e ventilagao devem ser
mantidas para melhorar as propriedades de secagem e repintura e acelerar a aplicagdo. Aplicagdo em
temperaturas abaixo de 10°C (50°F) ira retardar a secagem e estender os intervalos de repintura.

A temperatura da superficie deve estar sempre pelo menos a 3°C (5°F) acima do ponto de orvalho.

Como todos os revestimentos epoxi, o Navalpoxi DF 74 pode calcinar ou descolorir com a exposi¢ao ao
tempo. A taxa de calcinacdo dependera das condi¢des climaticas, ficara limitado a uma fina camada
superficial e ndo produzira nenhum efeito adverso sobre as propriedades anticorrosivas do revestimento.
Quando for necessario obter um acabamento estético duravel e com boa retengao do brilho e da cor,
aplique acabamentos recomendados.

O Navalpoxi DF 74 n&o foi desenvolvido para imersédo continua em agua.

Nota: os valores de VOC sao fornecidos como guia. Estes podem estar sujeitos a variagoes dependendo
de fatores como diferenca de cor e tolerancia normal de fabricagao. Aditivos reativos com baixo peso
molecular, os quais irdo formar parte do filme durante as condi¢bes de cura ambientais normais, também
irdo afetar os valores de VOC determinados utilizando o Método EPA 24.

INFORMAGAO ADICIONAL

Informacdes adicionais relacionadas com os padroes, termos e abreviagcdes da industria usados no
Boletim Técnico podem ser encontradas nos seguintes documentos disponiveis em
www.tintasmarfim.com.br:

* Definigcdes e Abreviaturas

* Preparacgao da Superficie

* Aplicagao da Tinta

* Rendimento Teodrico e Pratico

Existem a disposi¢cao, mediante pedido, copias individuais destas se¢des de informacao.

PRECAUGOES DE SEGURANGA:

Este produto destina-se a utilizacdo por aplicadores profissionais em situacdes industriais, de acordo com
as instrugdes dadas neste Boletim Técnico, na Ficha de Dados de Seguranga do Produto (FDS) e

na(s) embalagem(s). Nao se recomenda fazer o uso do produto sem consultar a Ficha de Informacéo de
Seguranca que a Tintas Marfim Ltda fornece aos seus clientes.

Todo o trabalho que envolver a aplicagao e utilizagao deste produto deve ser realizado em conformidade
com todas as normas e regulamentos Nacionais de Saude, Seguranca e Meio Ambiente.
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No caso de realizar solda ou corte a quente de metais revestidos com este produto, |NTEDNA¥AL
serdo liberados poeiras e fumos que exigirdo a utilizagdo de equipamentos de

protecéo individual apropriado e de ventilagao local adequada.

Em caso de duvida quanto a adequabilidade deste produto, consulte a Tintas Marfim Ltda a fim de obter
informacdes adicionais.

EMBALAGEM Unidade Parte A Parte B
Vol Embalagem Vol Embalagem
18 litros 16,875 litros 18 litros 1,125 litros 3,6 litros

3,6 litros 3,375 litros 3,6 litros 0,225 litros 0,225 litros
Para saber da disponibilidade em outros tamanhos de embalagem consulte a Tintas Marfim Ltda.

PESO DE TRANSPORTE (TiPICO)

Unidade Parte A Parte B
18 litros 29,500 kg 1,000 kg
3,6 litros 5,900 kg 0,200 kg

ARMAZENAMENTO
Prazo de Armazenamento: 24 meses a 25°C (77°F). Sujeito a reinspecgao posterior. Armazenar em
condigbes secas, a sombra e afastado de fontes de calor e de igni¢ao.

Industria Brasileira.

Informacdes ao Consumidor:
(28)3542-1136
WWW.TINTASMARFIM.COM.BR
CRQ - 21400312 - 212 Regiao

As informacgdes contidas nesta ficha decorrem de dados compilados para sua ajuda e orientagéo e sao
baseados em nossa experiéncia e conhecimento. Tendo em vista, porém, que fatores como preparacéo de
superficie e aplicagdo nem sempre estdo sob nosso controle e subordinam-se a obediéncia rigorosa das
especificagbes estabelecidas, eximimo-nos de qualquer responsabilidade relativa a rendimento,
desempenho ou danos de qualquer natureza.
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